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Poréwnanie metod badania szczelnosci

Kiedy musi byC szczelnie

Wiele produktow przemystowych musi by¢ szczelnych. Sa to na przykiad opakowania zywnosci,
kosmetykow czy produktéw farmaceutycznych, ale takze produkty takie jak swiatlta w przemysle
motoryzacyjnym, elektronika czy elementy z tworzyw sztucznych. Ale jak producenci moga sprawdzi¢
szczelnosé swoich produktow? W tym wywiadzie Geert Elie z firmy WITT, ktéra jest wiodgcym
dostawca urzadzen do badania szczelnosci, przedstawia przeglad mozliwosci oraz wyjasnia wady i

zalety.

Panie Elie, co poleca Pan klientom, ktérzy chca
przetestowaé swoje produkty pod katem
szczelnosci?

Podstawowym rozwigzaniem jest testowanie w
kapieli wodnej. Jest to bardzo prosta, ale skuteczna
metoda. Badana prébka jest trzymana pod woda, a
tester obserwuje, czy nie pojawiajg sie pecherzyki
powietrza. To bardzo intuicyjne.

Wiec to jak tatanie detki rowerowej?

W zasadzie tak, z tg réznicg, ze produkt nie jest
nadmuchiwany, lecz testowany w komorze
prézniowej. Produkt sam sie nadmuchuje, a z dziur
wydostajg sie pecherzyki powietrza. Wazne jest to,
ze: Nie tylko wiesz, ze opakowanie nie jest szczelne,
ale takze natychmiast lokalizujesz nieszczelnosc.
Pozwala to na wykrycie i wyeliminowanie stabych
punktow w procesie. Nie bez powodu nasz LEAK-
MASTER® EASY jest uzywany przez tak wielu
klientow.

| jakie produkty mozna w ten sposéb testowac?
Praktycznie wszystko, co musi byé szczelne. Czesto
sg to opakowania, np. worki rurowe, torby typu
doypack lub tacki termoformowalne, opakowania
prézniowe rowniez mogg by¢ testowane przy uzyciu
EASY. Najczesciej chodzi o wyroby migsne lub

wedliniarskie, satatki, pieczywo, przekaski, produkty
mleczne, karme dla zwierzat domowych lub produkty
medyczne. Jest to mozliwe nawet w przypadku
popularnych kapsutek z kawg. Swiatta, folia
babelkowa lub elementy z tworzyw sztucznych tez
muszg by¢ szczelne.

Tak wiec kapiel wodna jest idealnym
rozwigzaniem?

To zalezy od wymagan. Jesli chodzi tylko o
sprawdzenie, czy nie ma nieszczelnosci i
zlokalizowanie ich, to te urzadzenia sg naprawde
bardzo dobre. Ale oczywiscie istniejg ograniczenia:
Testy w wodzie zazwyczaj oznaczajg, ze nie mozna
juz wystawi¢ produktu na sprzedaz. Dodatkowo, test
jest wykonywany przez cztowieka testera. Stawia to
dos¢ wysokie wymagania personelowi i moze mieé
wptyw na wynik. Wielu klientow celowo prosi mnie o
bardziej ustandaryzowang metode.

Jaka jest Pana odpowiedz?

Proba szczelnosci z uzyciem specjalnego gazu
testowego i czujnikéw. LEAK-MASTER® PRO 2 to
urzadzenie, ktére za pomoca czujnikow CO, okresla
szczelno$é odpowiednich produktéw. Réwniez w tym
przypadku w komorze testowej wytwarzana jest
proznia, ktéra wysysa gaz z nieszczelnego
opakowania. Parametry takie jak proznia i czas
pomiaru sg z géry okre$lone przez klienta. Test jest
przeprowadzany automatycznie. Po zakonczeniu
pomiaru PRO 2 wyswietla wynik za pomocg
zmieniajgcego kolor sygnatu swietinego. Jesli
urzgdzenie Swieci sie na czerwono, oznacza to na
przykiad, ze wykryto CO, i produkt jest nieszczelny.
Badanie jest zatem catkowicie niezalezne od
inspektora, a zatem jest ustandaryzowane i
powtarzalne. Oczywiscie wszystko jest
dokumentowane cyfrowo, a dane mogg by¢ réwniez
eksportowane.



Jak diugo trwa taka proba i jakg wielkosé
nieszczelnosci mozna w ten sposo6b okresli¢?

Im wiecej CO, w opakowaniu, tym szybciej mozna
znalez¢ nieszczelnosé. Z reguty 8—10 sekund jest
wystarczajgce. W zasadzie mozna niezawodnie
wykrywaé nieszczelnosci o wielkosci 10 mikrometrow
lub wigksze. Innymi stowy, doktadnie takie
mikroskopijne nieszczelnosci, ktére sprawiajg
problemy producentom. Gtéwng zaletg testow z
uzyciem CO, jest to, ze nie powodujg one zniszczen.
Po przeprowadzeniu testow szczelne opakowania
moga by¢ bez problemu wprowadzone do obrotu.
Pozwala to na oszczednosé¢ odpaddw i kosztow.

Kiedy uzytkownik powinien zdecydowac sie na
kapiel wodna, a kiedy na urzadzenie CO,?
Powtorze tylko: Urzadzenia do kagpieli wodnych to
najtansza metoda, sprawdzona przez lata i dziatajgca
niezawodnie. Jesli chce sie dowiedzie¢, gdzie mo;j
produkt przecieka, potrzebuje kagpieli wodnej w
kazdym przypadku. A jesli nie mam CO, w produkcie,
lub mam opakowanie prézniowe, kgpiel wodna jest
najlepszg opcja. Dla wiekszej standaryzacji i
automatyzacji dobrym wyborem sg urzadzenia CO.,,.
Wynika to z faktu, ze nie wymagajg one kontroli przez
cztowieka. Wynik jest nadal absolutnie niezawodny,
nawet po dziesigtym tescie pod koniec dtugiego dnia
pracy. Po drugie: Mozna sprawdzi¢ szczelnos¢ bez
niszczenia produktu. | wreszcie, testowanie bez wody
jest czystsze i mniej skomplikowane. Regularna
wymiana wody i czyszczenie nie sg konieczne.
Idealnie bytoby mie¢ oba urzgdzenia. Za pomoca
urzadzenia CO, przeprowadza si¢ wszystkie kontrole
punktowe w sposéb bezpieczny i nieniszczgcy. W
przypadku nieszczelnego opakowania mozna uzyé
kapieli wodnej, aby znalez¢ miejsce przecieku i
wyeliminowaé staby punkt.
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Ale kiedy proby sg losowe, nieszczelny produkt
moze nadal docieraé do klienta, z konsekwentna
utratg jakosci. Jak mozna temu skutecznie
zapobiegacé?

Tylko 100% inspekcja daje 100% pewnosci. Dlatego
zazwyczaj potrzeba rozwigzania witgczonego w lini¢
produkcyjng. Rowniez tutaj maszyny z czujnikami
CO, s3 juz dobrze znane w praktyce. Jak na przykfad
nasz LEAK-MASTER® MAPMAX, ktory jest stosowny
przez producentéw zywnosci na calym swiecie, aby
zapewni¢ perfekcyjne pakowanie, a tym samym
jakos¢ swoich produktow.

Jak to doktadnie dziata?

Podobnie jak w przypadku PRO 2, MAPMAX odbiera
wszystkie opakowania z maszyny pakujgcej. W
komorze wytwarzana jest proznia. Czujniki wykrywajg
uciekajgce CO.,.

A co sie stanie, jesli wyciek zostanie wykryty?
Bezposrednio na urzgdzeniu pojawia sie alarm.
Ponadto, nieszczelne opakowania mogg by¢ fizycznie
odrzucane. Jak juz méwitem, wszystko jest w petni
zautomatyzowane. Co wiecej, jest on bardzo szybki i
absolutnie niezawodny. MAPMAX wykonuje do 15
cykli na minute.

Ale wiekszo$¢é maszyn pakuje szybciej niz 15 cykli
na minute?

W wigkszoéci przypadkéw MAPMAX jest uzywany do
bezposredniego testowania catych partii lub
kartonéw. Na rynku rzeczywiscie sg szybsze
maszyny, w ktérych nacisk na opakowanie jest
wywierany przez watek. Metoda ta jest jednak dos¢
zgrubna i znajduje tylko bardzo duze nieszczelnosci.
Dla wiekszosci produktéw nie jest ona wystarczajgco
dokfadna. W rzeczywistos$ci, testowanie opakowan
zewnetrznych jest najbezpieczniejsze, poniewaz testy
przeprowadzane sg na samym koncu procesu. Po
tym opakowanie nie jest juz dotykane i nie moze
zostac uszkodzone.

Wiec testowanie wigczone w linie produkcyjng
jest cudownym srodkiem w testowaniu
szczelnosci?

To, czy testowanie wyrywkowe lub wigczone w linie
produkcyjng jest rzeczywiscie potrzebne, zalezy w
duzej mierze od produktu, opakowania, procesu, daty
przydatnosci do spozycia, a takze kanatow
dystrybucji. Ale w kazdym przypadku, testowanie
wigczone w linie produkcyjng oferuje maksymalng
pewnosc.



