IDEALNE
CIECIE
LASEROWE

MIESZANINY GAZOW

ZAMIAST POJEDYNCZYCH GAZOW

Gazy pomocnicze odgrywajg wazna role w cieciu laserowym. Azot lub tlen nie tylko usuwaja ciety materiat, ale
takze maja bezposredni wptyw na proces ciecia. W zaleznosci od gazu, predkos¢ i jako$¢ ciecia sa rézne. Oba gazy
maja okreslone zalety, ale takze wady. Mieszanka gazéw, tj. mieszanina azotu i tlenu, taczy w sobie pozytywne wta-
$ciwosci poszczegodlnych gazéw, a tym samym zapewnia doskonate wyniki ciecia. Szczegdlnie w zakresie srednich
i grubych arkuszy, materiat moze by¢ ciety szybciej, a jednoczesnie praktycznie wolny od tlenkéw i zadzioréw.
Wszelkie przerobki sg zminimalizowane, a koszty znacznie obnizone.
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+ Wysoka jakos¢ ciecia, niska + Wysokie predkosci ciecia + Bardzo wysokie predkosci ciecia
chropowatos¢ powierzchni - Brak optymalnej jakosci ciecia, + Wysoka jakos¢ ciecia, niski poziom

- Utlenianie krawedzi ciecia, brak powstawanie zadziorow, powstawania zadziorow
mozliwosci proszkowania lub koniecznos¢ przerébek + Brak utleniania krawedzi tnacych
lakierowania, konieczno$¢ + Redukcja koniecznosci przerébek
ponownej obrébki + Zwiekszona produktywnos¢

+ Minimalizacja kosztow



»Dla jakosci ciecia nie-
zwykle wazne jest ciggte
dostarczanie do lasera bar-
dzo czystego gazu tnqcego
lub precyzyjnie dozowanej
mieszaniny gazéw. Mie-
szalniki gazéw firmy WITT
oferujq wysokq jakosc i nie-
zawodnos¢ wymagang w
naszych zastosowaniach”.

Axel Willuhn,
Product Manager
Punching and

Laser Technology w
AMADA GmbH.

MIESZALNIKI GAZU FIRMY WITT - NAJWYZ-
SZA MOZLIWA JAKOSC ZMIESZANEGO GAZU

Mieszaniny gazéw zapewniajg lepsza wydajnos¢. Jednak jakos¢ stosowanych
mieszanin gazowych, tj. czystosc i konsystencja mieszaniny, jest decydujgcym
czynnikiem wptywajgcym na jakos¢ procesu. Nawet niewielkie odchylenia w
mieszaninie gazéw moga mie¢ negatywny wptyw na proces ciecia i powodowac
wady. Wysokiej jakosci mieszalniki gazéw firmy WITT zostaty juz wyprébowane

i przetestowane w praktyce przez wiele lat i z powodzeniem zapewniajg wyma-
gang wysoka jakos¢ mieszaniny gazéw dla systemoéw ciecia laserowego - bez-
piecznie i niezawodnie. Mieszalniki gazéw dziatajg w oparciu o proces, ktéry
zapewnia wysoce precyzyjne mieszaniny gazow, jest stabilny przez dtugi czas, a
jednoczesnie niezwykle wytrzymaty.

KLUCZOWE CECHY MIESZALNIKOW GAZOW WITT

«  Zakres wydajnosci do max. 438 Nm?*/h, przy cisnieniu wlotowym do 40 baréw

+  Bezstopniowe ustawianie mieszaniny za pomocg (elektronicznego)* proporcjonalnego zaworu
mieszajacego

Sterowanie GC50 (lokalne) - przez Ethernet lub wyjsécie analogowe (mozliwos¢ zdalnego sterowania)*

Mozliwe natezenie przeptywu mieszanego gazu od zera do maksimum wydajnosci*

Przyjazne dla uzytkownika wprowadzanie danych i parametréw procesu za pomoca zintegrowanej

klawiatury lub komputera (np. MS-Excel®)*
Wysoka niezawodnos$¢ procesu
Alarm wizualny lub akustyczny w przypadku zbyt niskiego cisnienia wlotowego, system jest
automatycznie wytaczany*
Zintegrowana kontrola poprawnosci cisnienia
Zamykane drzwiczki chronigce ustawienia
«  Prosta, intuicyjna obstuga; nie wymaga przeszkolonego personelu
«  Bryzgoszczelna, wytrzymata obudowa ze stali nierdzewnej

*dostepne w zaleznosci od modelu

OPCIJE

- Monitorowanie doptywu gazu za pomoca przetwornikéw temperatury

+  Modut alarmowy AM3: zintegrowane monitorowanie ci$nienia wlotowego z cyfrowym
wyswietlaczem do wskazywania cisnienia (z analogowymi przetwornikami cisnienia) i alarmem
optycznym, regulowane limity alarmowe, obowigzek potwierdzenia, kopia zapasowa alarméw
ze wskazaniem czasu, interfejsy np. do sterowania alarmami zewnetrznymi itp.
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