Interview

\wir

/ TECHNOLOGY FOR GASES /

Methoden der Dichtheitsprifung im Vergleich

Wenn's dicht sein muss

Viele industrielle Produkte mussen dicht sein. Etwa Lebensmittel-, Kosmetik- oder Pharma-
verpackungen aber auch Produkte wie Leuchten der Automobilindustrie, Elektronik- oder Kunststoff-
bauteile. Doch wie kdnnen Hersteller die Dichtheit ihrer Erzeugnisse prifen? Geert Elie von WITT,
einem fuhrenden Anbieter von Dichtheitspriifgeraten, gibt im Interview einen Uberblick tiber die

Moglichkeiten und erldutert Vor- und Nachteile.

Herr Elie, was empfehlen Sie Kunden, die lhre
Produkte auf Dichtheit prifen mdéchten?

Als Einstiegslosung bietet sich die Prufung in einem
Wasserbad an. Das ist eine sehr einfache, aber
dennoch effektive Methode. Dabei wird der Prifling
unter Wasser gehalten und der Prifer achtet auf
aufsteigende Luftblaschen. Sehr intuitiv.

Also wie beim Flicken eines Fahrradschlauchs?
Im Prinzip ja. Nur wird das Produkt nicht
aufgeblasen, sondern in einer Vakuumkammer
getestet. Das Produkt bléaht sich auf, und aus
undichten Stellen entweichen Blaschen. Ganz
wichtig: Man weif3 nicht nur, dass die Verpackung
undicht ist, sondern erkennt auch gleich, wo. So
kann man Schwachstellen im Prozess entdecken
und beseitigen. Nicht ohne Grund ist unser LEAK-
MASTER® EASY bei vielen Anwendern im Einsatz.

Und welche Produkte kann man so testen?
Praktisch alles, was dicht sein muss. Oft geht es um
Verpackungen, z.B. Schlauchbeutel, Standbeutel
oder Tiefziehschalen, selbst Vakuumverpackungen
kénnen mit dem EASY getestet werden. Zumeist
handelt es um Fleisch- oder Wurstwaren, Salat, Brot,

Snacks, Milchprodukte, Tiernahrung oder
medizinische Produkte. Sogar die beliebten
Kaffeekapseln sind mdglich. Und auch Leuchten,
Luftpolsterfolie oder Kunststoffteile missen dicht
sein.

Also ist das Wasserbad die perfekte Losung?
Das kommt auf die Anforderungen an. Wenn es
allein darum geht, die Dichtheit zu prifen und die
undichte Stelle zu finden, sind diese Gerate in der
Tat sehr gut. Aber natirlich gibt es auch
Einschrankungen: Durch die Prifung im Wasser
kann ich das Produkt in der Regel nicht mehr in den
Verkauf bringen. Zudem wird der Test von einem
menschlichen Prifer durchgefiihrt. Das stellt recht
hohe Anforderungen an das Personal und hat unter
Umsténden einen Einfluss auf das Ergebnis. Viele
Kunden fragen mich bewusst nach einer starker
standardisierbaren Methode.

Was ist Ihre Antwort?

Eine Prufung mittels Prifgas und Sensortechnik. Mit
dem LEAK-MASTER® PRO 2 verfiigen wir Gber ein
Gerat, das die Dichtheit von Produkten mit Hilfe von
CO, Sensoren ermittelt. Auch hier wird in einer
Prifkammer ein Vakuum erzeugt, um Gas aus der
undichten Verpackung zu saugen. Die Parameter
wie Unterdruck und Messzeit werden vorab vom
Kunden definiert. Die Prifung erfolgt automatisch.
Am Ende der Messung zeigt der PRO 2 per
umlaufenden Lichtsignal das Ergebnis an. Leuchtet
das Gerat beispielsweise rot, wurde CO, detektiert
und das Produkt ist undicht. Die Prifung ist also
vollstandig unabhangig vom Prifer und somit
standardisiert und reproduzierbar. Nattrlich wird
alles digital dokumentiert und kann auch exportiert
werden.



Wie lange dauert ein solche Prifung, und welche
LeakgrofRe kann ich so ermitteln?

Je mehr CO, in der Verpackung, umso schneller
kann man eine undichte Stelle finden. In der Regel
reichen héaufig bereits 8-10 Sekunden. Grundséatzlich
konnen undichte Stellen ab 10 Mikrometer sicher
ermittelt werden. Also genau die Mikrolecks, die
Herstellern Probleme bereiten. Ein groRer Vorteil der
CO, Priufung ist auch, dass sie zerstorungsfrei ist.
Die dichten Verpackungen kénnen nach der Prifung
problemlos in den Verkauf gegeben werden. Das
spart Ausschuss und Kosten.

Wann sollte ein Anwender sich fur ein
Wasserbad, wann fur ein CO,-Gerét
entscheiden?

Ich fasse das gern noch einmal zusammen:
Wasserbad-Gerate liefern die glinstigste Methode,
sind aber seit langem bewahrt und funktionieren
zuverlassig. Wenn ich herausfinden will, an welcher
Stelle mein Produkt undicht ist, benétige ich in jedem
Fall ein Wasserbad. Und auch wenn ich kein CO, im
Produkt habe oder sogar eine Vakuumverpackung,
ist das Wasserbad die beste Option.

Fir mehr Standardisierung und Automatisierung
bieten sich CO,-Geréate an. Denn sie kommen ohne
die Begutachtung durch einen menschlichen Prufer
aus. Das Ergebnis ist auch nach der x-ten Priifung
am Ende eines langen Arbeitstages noch absolut
zuverlassig. Zweiter Punkt: Man kann die Dichtheit
prufen, ohne das Produkt zu zerstéren. Und
letztendlich ist die Prifung ohne Wasser sauberer
und unkomplizierter. Das regelméaRige Wechseln des
Wassers und eine Reinigung sind nicht notwendig.
Idealerweise habe ich beide Gerate. Mit dem CO,-
Gerat fuhre ich alle Stichproben sicher und
zerstorungsfrei durch. Bei einer undichten
Verpackung kann ich mit dem Wasserbad die
Position des Lecks finden und die Schwachstelle
beseitigen.

Stichwort Stichprobe —trotz dieser Prifung kann
jaunter Umstanden ein undichtes Produkt mit
Qualitatseinbufen zum Kunden gelangen. Wie
kann man das sicher verhindern?

Nur eine 100%-Prifung bietet 100%ige Sicherheit.
Ich bendtige also in der Regel eine Inline-Lésung.
Auch hier haben sich Maschinen mit CO,-Sensoren
in der Praxis durchgesetzt. Wie z.B. unser LEAK-
MASTER® MAPMAX, mit dem
Lebensmittelproduzenten auf der ganzen Welt die
einwandfreie Verpackung und damit die Qualitat
ihrer Erzeugnisse sichern.
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Wie funktioniert das genau?

Wie beim PRO 2. Der MAPMAX Ubernimmt die
Verpackungen von der Verpackungsmaschine. In
einer Kammer wird ein Vakuum erzeugt. Sensoren
entdecken austretendes CO,.

Und was passiert, wenn ein Leck gefunden wird?
Es gibt direkt einen Alarm am Gerat. Zusatzlich kann
eine Ausschleusung der undichten Verpackungen
gesteuert werden. Wie gesagt, alles vollautomatisch.
Zudem sehr schnell und absolut zuverlassig. Der
MAPMAX schafft bis zu 15 Takte pro Minute.

Die meisten Maschinen verpacken aber schneller
als 15 Takte pro Minute.

Mit dem MAPMAX werden in den meisten Fallen
direkt ganze Vorzluge oder Kartons getestet. Es gibt
am Markt zwar schnellere Maschinen, bei denen
Uber eine Rolle Druck auf die Verpackung ausgeubt
wird. Dieses Verfahren ist aber recht grob und findet
nur sehr grof3e Lecks. Das ist fiir die meisten
Produkte nicht fein genug. Das Priifen von
Umverpackungen ist sogar am sichersten, da die
Prufung ganz am Ende des Prozesses erfolgt.
Danach wird die Verpackung nicht mehr angefasst
und kann nicht mehr beschadigt werden.

Die Inlineprufung ist also der Kénigsweg der
Dichtheitsprifung?

Ob Stichprobe oder Inline, hangt stark vom Produkt,
der Verpackung, dem Prozess, dem MHD und auch
den Vertriebswegen ab. Inline bietet maximale
Sicherheit. In jedem Fall ein sehr starkes Argument.



